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1 INFO

Ce chapitre donnent toutes les informations nécessaires pour une meilleures
consultation du document et pour une compréhension optimale du fonctionnement du
tableau a des fins de maintenance.

CLAUSESDE GARANTIE

Par garantie s entend la substitution ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui seraient défectueuses a I’ origine par vice de fabrication. La garantie ne
couvre pas les dommages faisant suite a des négligences dans I'ingtdlation, I’ usage (
utilisation inapproprié de I'appareil) ou la maintenance, dommage de transport, ou
toutes autres causes non imputables directement ou indirectement a un défaut de
fabrication du produit. L'appareil en objet est garanti pour une période de 36 mois de
la date d'acquisition contractuedlle officialisée par un document contractuel (qui sera
conservé par I'usine) délivré par le vendeur et qui atteste de la date a laquelle a é&é
effectuée la vente.

La Solari di Udine Sp.A. décline toute responsabilité pour les éventuels dommages
aux personnes, animaux domestiques ou aux biens, qui pourraient, directement ou
indirectement, dériver du non respect de prescriptions de ce manuel, concernant
I'ingtdlation, I utilisation et la maintenance du produit.

Pour les réparations et remplacements non prévues dans ce manuel, le produit devra
étre retourné dans les locaux du constructeur aux frais et risques de I’ utilisateur.

Pour toutes autres informations, contacter votre fournisseur.

INFO
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1.0 Lemanue

Ce manuel informe et guide le personnel chargé de la maintenance du TGD dans les
différentes opérations.

Ce document est divisé en cing sections ou chapitres identifiés dans la partie inférieure
desfolios pour en faciliter la consultation.

SOMMAIRE
INFO

SECURITE

MANTENANCE

DYSFONCTIONNEMENTS

Concernant les regles de sécurité, le symbole

a été adopté pour mettre en évidence les interventions délicates pour lesquelles b
non observation des regles élémentaires de sécurité pourrait mettre en danger
I'intégrité physique du personnel de maintenance; cette surimpression impliqgue une
attention particuliere dans la lecture de la partie concernée.

La reproduction méme partielle de ce manuel est interdite sans un accord écrit
préalable de la Solari di Udine S.p.A.

INFO
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1.1 Description du “Matérid”
Ci-aprés une description succincte des composants faisant I’ objet de maintenance.

Toutes autres informations peuvent étre consultées dans la documentation livrée avec
le TGD.

1.1.1 Donnéestechniques

Se reporter dans la documentation technique livrée avec le tableau et spécifique a
votre installation (dessins mécaniques et schémas éectriques)

INFO
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1.1.2 PIGD (Section(s) TGD + section Horlogeet T1)

rt der Zige und Busse —

TEST PREMIERE LIGNE
TEST DEUKIEME LIGHE

TEST

DERMIER LIGME
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1.1.3 Réglette principale deraccordements

I
i
Wi i o o

Ci-apres la description des composants de la réglette en partant de la droite vers la
gauche.

INFO
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Arrivée de la ligne des données (\VV11) pour le TIC
(tableau d'informations complémentaires)

Prise secteur de maintenance
protégée par un magnétothermique et
différentiel de 0.01A. A utiliser pour
les appareils portables.

Attention: La puissance maximale
est de 1.2 kW.

Note: Aucune autre des prises du
tableau, n’étant pas protégées par un
différentidl, ne doit é&re utilisée.
Toutes les autres prises non utilisées
ont éé obstruées pour en interdire
I utilisation.

Arrivée de |a ligne des données pour
I"horloge

A) Arrivée de laligne des données

B) Prise de maintenance « Surveillance de ligne »
normalisée pour la SNCF

il
EEEY J
( eCLOcE
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Prise Ethernet pour le contréle a distance avec un PC

Nota:

Elle est destinée a déporter une prise identique au bas
du tableau avec s possible la vue directe sur celui-ci
... pour faciliter les opérations de test.

Interrupteur TIC. Tableau d'Information
Conjoncturelle

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

P e stk g 8 ok 7 -y g B [ makagta e ' % 1

Interrupteur de |’ horloge et les

bornes de raccordements de
I’ dimentation 230V

Interrupteur de la partie TGD
et protection de I'dimentation
230V
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Interrupteur  accouplé  au Filtres secteur

Bornier sur lesgquels  se
raccordent les cables
d'dimentation des

dimentations LED
Inductance

INFO
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Relais solides

Régulent  I'dlumage  des
dimentations pour limiter le
courant d appel au démarrage.
Une fois toute la partie logique
en marche, le PC ins&re a
intervale de 500 ms des
groupes daimentations (4-5
alimentations) afin de

INFO

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

TGD Tableau principd.

LED et TFT affichent les
informations envoyées par la
centrae-

Thermostat de température
maximde qui coupe I
alimentation secteur.

Situé en partie supérieure et au
centre du tableau pour mesurer
la température la plus
dangereuse pour I'intégrité du

= tableaw.

Quand la température atteint la
vaeur réglée (60°) le
thermostat provoque
I'ouverture de [I'interrupteur

+= général en agissant sur le

bobined overture. (derriére 10
eme carte a LED de la ligne
1-2)
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Réglette de répartition des
masses et de la logique (5v)
pour tout le tableau. De ce
bornier partent toutes les
dimentations logiques vers les
différentes lignes du tableau.
(derriére 8 éme carte a LED
deladernier lignedu tableau)

Digtribution du OV de la partie
puissance LED. (derriére 12
emecarteaLED deladernier
ligne du tableau

Bornier disposées sur chague
ligne LED pour la distribution
des dimentations LED

(derriere 4 et 14eme carte a
LED de tous les lignes du
tableau.)

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

HUB. Met en communication
tous les dispostifs dotés d
interfaces  Ethernet  (TFT,
module PC maditre, etc)
(derriere 18 émecartea LED

deladernier lignedu tableau)
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1.1.4 Equipementslogiques

Au dessous de la partie active d' affichage LED et TFT les dispositifs suivants sont

ingtallés.

~ E—— Module infra rouge (IR)/sense
oforesistance adimentations et arrivée de la

ligne V11 et sa protection.

Photorési stante pour mesure de
la luminosité ambiante.

Le module a Infra rouge
permet de procéder aux
opérations de maintenance a
partir du boitier de
tdécommande. La photo-
résistance permet de réguler la
luminosité des LED.

Carte de digtribution LED et
spaaaasaslasasaaaa photo -résistance pour mesure

Tl ls 1 Rt T)

SeeeoDD
aooaseReQooQdaddDBDBa
boooosooadboDO0Ba0R000

fd Photorésistance dela luminosité ambiante.

Cette carte recoit le signal de
la cate PC LED et le
redistribue aux différentes
lignes. Elle recoit égaement
les sSgnaux de la photo
résistance pour la régulation de
laluminosité des LED.

Un céble de digribution
logique dessert chague ligne
dectrigue  (soit 2 lignes
physiques)

INFO
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Module PC maitre
Outre la gedtion du TGD
complet , le PC exécute

égaement des tests d auto
diagnostique.

A I'intéieur de ce module est
installée une carte PC dotée de
processeur, Ram, disque de
type solide (sur lequel est
chargé tout le logicid du
tableau) et la carte réseav.

La seconde carte est la carte
PC LED qui communique avec
la carte PC Maitre, élabore
tous les dgnaux qui  sont
envoyés comme informations
sur la carte de digribution
LED

Multiprises pour

I alimentation secteur des
adimentations logiques
(logique LED, PACS0 et TFT)

et puissance.
| L'adimentation des multiprises

des aimentations de puissance
est conditionnée par les relais
solides ( voir c-dessus) qui ne

. les habilitent séquentiellement
gue quand toute la logique est

en régime.
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Alimentations (dlimentation
des lignes d’ affichage)

Les dimentations de puissance
desservent les lignes
d' affichage a LED a raison
d'une dimentation par ligne
électrique (1 ligne éectrique =
2 lignes physiques).

.. | Cesaimentations sont insérées
i i progressvement pour limiter
le courant d appel.

La premiére dimentation a
partir de la droite dimente le
PC et le HUB.

Suivant la configuration du
tableau 1 ou pluseurs
dimentations  logiques  sont
nécessaires.

Nota: multiprises et borniers
sont dotés d étiquettes
permettant de les identifier..

INFO
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1.1.5 Téécommande 1.1.6 Protections

La télécommande de maintenance TGD est identique a une télécommande TV. a  Protections externes de la partie “bornier principal et
L’ utiliser en se positionnant pres du TGD et en la pointant vers le détecteur du module dispositifs logiques”

IR situé en bas a droite de chaque section de TGD [NiGiiificEEIEIETRIGHEENE

télécommande page 29) Les protections externes (habillage métalique démontable sans outil) offrent un

premier niveau d'isolement des composants éectriques.

B |

L -':—.T'E-'_
T :.
—gaerbatE

7 1 bl e |I
e T LSS M

e
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b Protections des dispositifs logiques et bornier principal

Les protections internes sont en poly carbonate et dotées de la signaétique
réglementaire;

Danaer Tension
-T:VI;;__.__ ] Li.ﬂ-_
5\‘;. it . i :

T 3

-]
AR
[i% TE e

- Partie inclinee

Ssessemu
e e S NN
ML R T i

Indication della position
PROTECTION de la protection

Ne Dalvant atre

dnmsankai gy
W 165 ersompes
nabilitdas

A n'enlever que par le
personnel autorisé

Tension Danager

Ces protections sont numérotées, repérées selon leur emplacement (1, 2, 3 a partir de
la Gauche) et disposées de maniére a ce que les jonctions ne se trouvent pas a
proximité de prises.

INFO
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(o} Protections LED et TFT

Des encoches assurent leur centrage dans le tableau.

Chaque protection a une position dédiée (en horizontal). Une fraisage de superposition
(voir lavue ci-aprés) permet de la positionner sans risque d’ erreur.

p

1114

L 4

i
44
4
b 8

11311

s
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1.2 Description du “Logicie”

1.2.1 Structurelogiquedu TGD (flux données)

Ci-Apreés sont décrits les connexions « données » du tableau TGD, en particulier:

a) commandes recues par laligne série (V11)
b) commandes regues par la télécommande de maintenance
c) commandes regues par la maintenance viale réseau Ethernet

d) commandes géenérées en interne par les processus d’ auto diagnostique.

Pour une meilleure compréhension se référer aux figures suivantes :

INFO
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RS232 .

— HTTRD (HTMLipha} ..

TGD
CPU MASTER
SUPERVISOR
VITSPV HWCHECKER
— RS232 .
ath
VITHAN VITTFTMy ———————
| shared memory
ath
VITTET (1) .
PC-BUS
LED I
|
-~ Rs2
~ conlfiles - MAMNT
FIG.1
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a Commandes recues par le systeéme central sur laligne série.

CPU MAITRE
Sur laligne série #2 les messages sont acquis par |e processus vzirx.

Une fois regus correctement, le contenu du message est copié dans la mémoire
partagée et le processus vzthan e soumet aux processus suivants:

Le processus LED qui est en réalité le driver de la carte PC-LED

Les processus vzttft (qui communiquent via TCP/IP avec le gt de chague CPU de
TFT).

CPUTFT
Quand le processus gt recoit le message de vzttft il le visudise sur I’ écran TFT.

Le processus gt est pour la partie TFT le pendant du processus LED sur le CPU
MASTER.

Le processus vzthan développe également la fonction de synchronisation de I’ écriture
logique de chague ligne :

Chague ligne comporte une partie TFT et une partie LED, ce qui implique, pour
chague ligne de solliciter le driver TFT et le driver LED; ces deux appels sont faits

dans I'ordre susdit et I'on ne procédera a la gestion d'autres lignes que lorsque les
deux driver auront communiqué, en mode série, lafin de |’ opération précédente.

b Commandes recues sur la
télécommande

ligne de maintenance

Les commandes regues de la télécommande sont converties en code ASCII et
envoyeées sur laligne série au PC qui gere le tableau.

La particularité de la transmission : interface RS232 codification sur 8 bits, No parity
et 1 bit stop ; la vitesse est de 9600 bauds.

Le PC utilise le flux logique pour émettre I’ état relatif au relais de sortie de la ligne

Série verslacentrale:
INFO
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A intervalle prédéfini (2 secondes) IR émet un caractere d'identification (‘P 50 hex) +
3 caracteres qui  contiennent I’ état des alimentations du tableau, auquel le PC répond
avec un caractére qui  représente I’ éat du relais de sortie ('O, 4F hex = relais ouvert;
'C, 43 hex = relais fermé).

S'il y a une gestion de la maintenance en cours, les caractéres envoyés par le module
IR sont les caractéres transcodifiés des codes télécommandés; le principe de
transmission reste inaltéré, pour chague message envoyé par IR il y aun caractére de
réponse du PC.

Une premieére hypothése de codification des caractéres commandés peut étre:
‘0'(30 hex),’1’ (31 hex), ... sont les chiffres.

Fléche vers le haut: 'U' (55 hex)

Fleche versle bas: 'D' (44 hex)

Fleche agauche: ‘L’ (4C hex)

Fleche adroite: ‘R’ (52 hex)

Confirmation données (touche ON/OFF): 'K' (4B hex)

Sur laligne série #1 du CPU maitre les commandes sont regues du processus maint;
dans le cas de prise de maintenance ou sortie de maintenance le processus vztrx (qui
mémorise les darmes 604/605) et appelé. Sont égaement sollicités les processus
LED et les divers vzttft pour visualiser les parametres et exécuter le test de laligne.
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Pour toutes les commandes suivantes on appelle seulement le processus LED TGD.sys (contient les parametres systeme)
(visualisation et demarrage du test sur la ligne). Pour un changement de valeur des
parametres (adresse et vitesse) on écrit dans le fichier de configuration dédié.
. . . I o TONEXTMSG =60
Le processus maintexit a pour fonction de gérer une temporisation afin éviter de rester TONEXTCHR =1
en maintenance. Ce processus réarme la temporisation a chague message de SYNTAXLEV :3

maintenance regu. A |’ écoulement de cette temporisation la sortie de maintenance est
PANNELEV =200

automatique.
TOMAI NTEN =600

¢ Commandes recues de la maintenance via réseau Ethernet  TGD.row (qui contient la numérotation logique des lignes du TGD)

Sur le réseau Ethernet (UTP RJ45) sont gérées les commandes de maintenance et de
configuration du TGD. En particulier le processus httpd (traitement par serveur web ROMRL =
Apache) gére la transmission des documents HTML+PHP pour la communication ROMR2 =
avec les processus de maintenance (maint et maintexit) et | écriture des fichie'sde  rownrs =3
configuration (dans le directory HTDOCS). Quand sont lancées les opérations de  ropwra =4
maintenance, la séquence des fonctions est la méme que celle vue a propos des flux

données pour la ligne données télécommande. La configuration du TGD est une ROMNRS :5
i 1 i N : L C - ROWNRG =6
gestion directe des fichiers a travers les fonctions insite dans PHP. Les fichiers gérés RONNRT =7
= ROWNR8 =8
ROMANR9 =9
TGD.exp contient les paramétres d exploitation, comprenant : ROANRLO =10
ROMRL1 =11
ROMNRL2 =12
ADDRESS =0 ROMRL3 =13
SPEED =9600 ROMRLA =14
TOTALROWS =8 ROMNRLS =15
TFTMODULE =1 ROMRLE =16
TOTALCOLS =80 ROMRL7 =17
ROMANR18 =18
ROMNR19 =19
ROMWNR20 =20

INFO
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d commandes générées en interne par les processus d’ auto
diagnostique

3 processus gérent I’ auto diagnostique:
hwchecher;
vzitft;

maint;

Le processus hwchecker gere périodiquement les paramétres hardware du TGD, pour
la partie LED et la partie TFT. Chague minute environs le processus LED est appelé
pour obtenir les données suivantes:

Etat des lignes pour ce qui concerne le shift-register

valeur de la sonde de température

valeur de la photocdllule de luminosté

De fagon a prendre les dispositions adaptées ¢’ est adire:

a) Sil y ades erreurs dans le shift register (et que précédemment tout était ok)
on enregistre une condition d erreur pour les lignes concernées;, et s la
temporisation de récupération de ligne en panne est écoulée (défaut 200
secondes) le processus vztrx est appelé pour mémoriser le début de panne sur
les double lignes concernées. Cette condition de panne ne pourra étre effacée

gue par une opération de maintenance (par la télécommande ou le réseau
Ethernet).

b) S des modification de niveau de luminosité ont &é demandées (via le réseau)
le processus agit sur le CPU esclave pour appliquer au TFT les nouvelles
valeurs de niveau de luminosité,

c) leséventuelles variations de la température sont mémorisées dans la mémoire
partagée et envoyées au systéme central en cas de message d’ aarme pour les
lignes (voir document sur les erreurs)

INFO
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Le processus vzttft (un par TFT) teste périodiquement la connexion par le réseau avec
le processus gt de chaque CPU esclave. Si la connexion n’est pas établie, la panne est
enregistrée et traitée comme ci-dessus

Le processus maint regoit périodiquement sur la ligne série I'é@at des aimentations
pour lapartie LED et TFT. Suivant I'é&at il intervient sur I’ état globa des lignes selon
la philosophie vue pour hwchecher.

L es processus associés a chague ligne et chargés de clarifier les état associés :

TFT:
Alimentetion : maint
Lampe TFT: hwchecker
Connexion du réseau: vzttft

LED:
Alimentation puissance; maint
Alimentation logique: maint
Shift Register: hwchecker
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1.3 Gestion desentreéeset sortiesdigitales

Toutes les configurations prévoient I'utilisation de sorties digitales \-2-3-4 pour la
gestion de I'insertion progressive des aimentations de puissance des lignes LED.
L’insertion se fait a intervalle de 500 mS d’'une aimentation a |’autre, la premiére
sortie digitale éant activée dés que le PC est en régime.

A I'dlumage du PC méitre la sortie digitale 5 sera forcée a 0 et servira a actionner un
circuit de la carte “sense LCD” qui coupe les tensions du tube de rétro illumination du
TFT pour tout le temps de “boot” du cpu qui contréle le TFT.

Un maximum de 20 entrées digitales logées sur la“ carte module infrarouge” serviront
a “detecter” le fonctionnement correcte des alimentations de puissance des lignes
LED. Ce principe permet de déterminer |les alimentations en cause et de ne mettre hors
service que les lignes concernées. Les 15 premieres entrées digitales sont dédiées aux
alimentations de puissance, les 16 et 17 aux dimentations TFT et les 18, 19 et 20 pour
les dimentations logiques.

Type de tableau Alim. De puissance | Alim. TFT Alim. Logique
6 lignes Premiéres 3 16eme 18éme

8 lignes Premiéres 4 16éme 18éme

10 lignes Premieres 5 16éme 18éme

12 lignes Premieres 6 16éme 19éme

14 lignes Premiéres 7 16eme 18-19éemes

16 lignes Premiéres 8 16eme 18-19émes

20 lignes Premiéres 10 16-17émes 18-19émes

30 lignes Premiéres 15 16-17émes 18-19-20emes

INFO
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Deux entrées anaogiques de la carte de distribution LED sont dédiées a la gestion des
deux photo résistances et deux autres pour les sondes de température.
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SECURITE

Pour intervenir sur le tableau, le personnel de maintenance
doit étre habilité selon le « Cahier de prescriptionsde sécurité
électrique destiné au personnel habilité basse tension et hors
tension ( UTE) » et se conformer aux prescriptions, regles et
consignes du cahier en vigueur.

MAINTENANCE
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2 MAINTENANCE

Ce chapitre reprend toutes les interventions de maintenance qui peuvent étre
réalisées par le client afin de maintenir le TGD en état de fonctionnement.

Les différentes interventions de maintenances ont été regroupées selon les critéres

suivants;

Test/ diagnosti (page 26)

Intervention en local(page 32)

Aprés chague remplacement
(page 56)

Configuration/  programmation
du TGD (page 57)

Dépose et (page 62)

Le TGD présente un dysfonctionnement (signaé
par la centrale ou suite a un controle visudl) et il
est nécessaire d’ effectuer des controles“ software”
(sans intervention directe sur le tableau).

Un fois la panne identifiée suite au test/
diagnogtiqgue e a la consultation  des
Dysfonctionnements (page. 63), il est nécessaire
de procéder aux interventions manuelles
localistes (vérification des connexions ou
remplacement d un composant). Cette section
trate  égaement des intervention de
remplacement hors panne (comme la substitution
des TFT par des matrices de LED)

Aprés le remplacement de composants, il est
nécessaire d’ effectuer quel ques tests.

Le TGD est d§a configuré en usine avec des
parametres standards qui en garantissent un
fonctionnement correct. Dans certains cas il peut
étre nécessaire de modifier ou vérifier ces
paramétres (comme par exemple suite au
remplacement ou adjonction d'un composant,
etc.)

Opérations a effectuer en cas de démantelement
du TGD

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

Les opérations peuvent étre effectuées par une personne seule avec les outils
indispensables:  tournevis, clé hexagonale de 6 et 8, piéces a remplacer (S
nécessaire), PC avec connexion Ethernet (en cas de test) et télécommande.

MAINTENANCE



2.0 Test/ diagnostique

Dans le cas ou le TGD présente un fonctionnement anormal (comme par exemple
I’ affichage sur les LED ne correspond pas aux messages envoyeés par la centrale),
effectuer lestest qui suivent pour identifier I’ origine du dysfonctionnement.

TGD
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201 Test LED

a DuPC Portable
Du menu principa (voir lesindications en page 57), cliquer sur “Maintenance’”.

I fess-aEaAdI HrIE-HE 5

Vous devez confirmer s vous procédez a la maintenance ou retournez au menu

principd.

MAINTENANCE
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@EIDEI B SH-H . | wit - = ] +r+ - BEI DB B SN-H . | @ - = ]

—- Maintenance -— —- Maintenance -—

Sarie de mamie ianos
Confirmez la prise de maintenance
Continuer

e principal

Earie de manisianse

- Unefois en maintenance 2 possibilités de test vous sont proposees: En fin de vérification, cliquer sur «Sortie de maintenance » puis de nouveau sur
- Ligne par ligne (& sélectionner manuellement) avec affichage en damier « sortie de maintenance » sur la page présentée pour retourner en page initiale.

-test cyclique en écrivant alternativement sur les LED et sur lesTFT

MAINTENANCE
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$-4 DAV DG B SW-F , CEER

— Maintenanee — 2.0.2 Fichier Messages VZT

Birtia g mainiannce |

1 Du menu principa, cliquer sur “Fichier Messages VZT

Confirmez le telechargement du fichier:
Continuez

Menu principal

Depuis ce menu on peut consulter I archivage de tous les messages. Cliquer sur
“Continuez” et sur “Fichier Messages VZT” de la page suivante pour confirmer

la commande.
[#-=+-2 438 us O Fu - 3]

1¥-12-00 311:17:43 FeiSl02 1229 JRCHIES) VAL TENIEIAHITIOH I1SAZ E01CR04 TER 7710
L3-12-00 1017040 Bosid00-00 01-[HITIALISATICH]

13-12-00 11:17:=43 §f=I21 2 n

13-12-00 11117s14 E<1I01 1210 HAYDCORPCHESANTEGI POH-SAINGHOIN PoctardBpooboblcsd0=0
L3-12-00 ii117e44 BES[n 14BecEI4RCLasse 1651 TER 78615 7 &

13-12-00 11:17:44 §9I02 1224 ORCHIDS]VALENC [EMIES BHIFSON 11542010504 TER 7710
13-12-00 11117545 Ir=lc1 2 n

i%-42-00 44117 4F  JAil04 1210 HATRCORGINESANTESABCON-SLTHGHIN AstacdBpechabiss&iel
13-12-00 11:17:45% f£5In lafechRsfClerss 1657 TER 7H51% 7 &

13-13-00 1111745 BoSCE0i-CLITOTIION-TEEUT FE PARMED

13-42-00 44:47:=4¢ PIRl0Z 2224 ORCHIES)VALIRC TEMEESBHTRI O L1542 cO10e0a TER 7740
13-12-00 11:17:=4¢ #f=[21 2 n

LE3-13-00 d11iTe4é  Bo=Sdli-CEITOIITO0-BEEUT JE PAEMED

13-12-00 11:17:4¢ 41101 1218 HATACURDINESASTESIDOH-SAINGHIN Patsrdfprohable:disd
13-12-00 1117047 E£5In INGckEI%@Clncoc 1857 TER 70512 7 k

La-32-00 fi11Te4Y  BebSs-CATTATITON-EAFFEL DE FANHE:

13-12-00 11:17:47 <4202 1224 ORCHTES) UALERC TEMNES RIS 0N I1S42 01004 TER 7710
L3=12=-00 11117947 BE=[&1 2 n

L3=32=-00 42117245 RomlEll-0ZITOILCOD-FAFFEL DE FANHEZ

13-12-00 11:17:48 [d1I01 1218 HATAOURDIHESANTES DOM-SAINGHIN Ratsrdfiprobahla:zdisd
L3-12-00 111748 BES[n 1vBecEa4RCLlasse 1651 TER 78515 7 X

L3-12-00 33: 17248 PeSCdll-CLIIOILIOD-FAPFEL DE FaWMES

12-13-00 11:17:4% B<IPI02 1229 TRCHIES] VALERS TEMIES BHIFT OF I1EAZ EN1UF0a TER 7PVID
L3-12-00 101745 BE=[E1 2 N

13-12-00 11:17:=42 fo=Cd01-OZITOIILOD-RAPFEL DE FANMES

LF-12-00 11i1754F  Ba1L01 1318 HATBCUFPLHESADTE PON-SAINOHIN PELADOE ol a0 12 s nsD

3 Ci-dessus un exemple de messages visualisés. Pour parcourir tout |’archivage
cliquer sur la barre ( ou sur le curseur) de déplacement sur le coté droit de la

page.

MAINTENANCE
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a Par la télécommande

Le boitier de télécommande TV permet d'inserrer les parametres de base (adresse et
vitesse de transmission) et de tester e tableau ligne par ligne.

Se positionner en face et a proximité du TGD
1- et émettre le code d’ acces ‘514’ On entre ainsi en mode maintenance ce qui
se vérifie immédiatement par la mise au noir du tableau puis ensuite par |’ affichage
sur lapremiere ligne LED d' un texte du type::

ADR=1, VIT=9600, NOL=8, LUM=3, VER=1.0, LIGNE 01

Ou ADR= ADRESSE
VIT=VITESSE
NOL = NOMBRE DES LIGNES DU TGD
LUM = NIVEAU DE LUMINOSITE
VER = VERSION DU LOGICIEL

Aprés quelques secondes |’ écriture S efface et la ligne passe en mode test par
I affichage en aternance de damiers qui sollicitent tous les pixels de la matrice
de LED.

Le test reste actif jusgu’'a ce que fon passe a la ligne suivante ou précédente en
actionnant lafleche (?ou?) de latélécommande.

3 Pour sortir du test insérrer le code de sortie ‘594",

NOTA. S aucune opération n'est effectuée a partir de la télécommande dans un

temps reglable a partir des paramétres de configuration, la sortie du mode
maintenance est automatique (voir spécifications) !!!

S'il est nécessaire de procéder a une intervention de maintenance se reporter au
(paragraphe Intervention sur le tableau principal en page 41).

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

2.0.3 Test excluant laliaison avec la centrale detéléaffichage

a A partir de la prise de maintenance normalisée SNCF

Dans le cas ou I'on n'est pas sir de ce qui peut étre pris en considération
venant de la centrale, procéder comme suit:

Accéder en toute sécurité au bornier principa et procéder comme indiqué
dans le paragraphe Avant chague intervention en page 33

e —

S possible se connecter en loca avec un systéme de test de maintenance
directement sur cette prise.

MAINTENANCE
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Il est a@ing possible de reproduire locdement le signd qui est envoyé par la
centrale de maniére a tester la réaction du tableau en maintenant la ligne de
transmission ouverte (en supposant que ce soit laligne qui est défectueuse).

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

b Au moyen d’une session Telnet

Un ingtrument utile de diagnostique a I’aide des commandes suivantes (dans une
session Telnet sur le TGD)

# solact vzthan state

qui donne une information de type suivant :

Connected with server "vzthan" (SEND/ RECEI VE)

TX Relay = CLOSED, PanneDelta = 200, Tenp = +20, Bright = 1,
MAI NTENANCE = 0

ROW PANNE PANNESECS FORCE TT (POWLanp-GT) + LED (POWM
LOG C- SR)

1 0 0 0 P
2 0 0 0 et
3 0 0 0 Frrrnd
4 0 0 0 F1rrnd
5 0 0 0 el
6 0 0 0 Pl
7 1 81361 0 1o
8 1 81361 0 1o

ou I’on peut noter que laligne 7 et 8 enregistrent une panne de type shift-register (a
mettre en relation avec la structure physique du TGD qui comporte toujours 2 lignes
couplées pour les éventueles adarmes rappel 1 ligne éectrique = 2 lignes
physiques).

MAINTENANCE
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Une autre commande de diagnostique utile ( toujours via telnet) : 8 317 //1/*/apache/bin/httpd 100 RECV 326 284k 454k
#4n 7 319 // 1/ bin/sh 100 REPLY 15 47k 36k
9 321 // 1/ bin/login 100 REPLY 15 24k 20k
qui fournit une information du type 8 327 //1/*/apache/bin/httpd 100 REPLY 194 284k 454k
. -~ M crokernel e . .- 11696 0 0 340 //1/usr/ucb/tel netd 100 RECV 342 53k 53k
0 1 sys/ Proc32. 424K 30f READY --- 114k 323k 10 343 //1/bin/sh 100 wWAIT -1 47k 36k
0 2 sys/ Slib32 10r RECV 0 53k 4096 10 347 [/ 1/ bin/sin 100 REPLY 1 45k 49k
0 4 | bi n/ Fsys 10r RECV 0 77k 487k
0 5 /bin/Fsys.ide 21r RECV 0 24k 16k
0 8 idle Or READY --- 0 8192 N L, .. . . .
0 15 // 1/ bi nf Dev o4f  RECV 0 32K 57k Ce rapport doit &re communiqué aux techniciens de Solari pour leur diagnostique.
0 18 // 1/ bi n/ Dev. ansi 20r RECV 0 40k 135k
0 25 /1 1/ bin/ Pi pe 22r RECV 0 16k 16k .
0 26 // 1/ bi n/ Dev. ser 20r RECV 0 16k 32k ¢ Par la liaison Ethernet
0 30 //1/bin/Dev.pty 20r  RECV 0 12k 32k Il est possible de tester la ligne de communication en se connectant directement sur
0 31 //1/bin/Dev.par 90 RECV 0 8192 16k I’ arrivée ligne données’ (“by passant” la centrale) mais il est également possible de
0 36 // 1/ bi n/ Mjueue 250 RECV 0 20k 49k se connecter en local avec un PC portable.
0 37 /11/*/sollibl/ Mjueuesol 100 RECV 0 12k 24k
0 38 // 1/ bin/ Net 23r RECV 0 32k 40k
0 40 // 1/ bi n/ Net . et her 1000 20r RECV 0 28k 28k
0 60 //1/*/bin/wat chdog 110 RECV 0 24k 24k
3 161 //1/*/1ocal/bin/vzttft 100 RECV 0 53k 36k
0 194 // 1/ usr/ uch/ Sockl et 22r RECV 0 114k 139k
0 221 // 1/ usr/ucb/inetd 100 RECV 227 36k 36k
1 259 // 1/ */ bi n/ supervi sor 100 RECV 0 24k 28k
2 276 [/ 1/ usr/ 1l ocal/bin/LED 250 RECV 278 122k 647k
3 279 //1/*/1ocal /bin/vzthan 100 RECV 0 36k 32k
3 284 [/ 1/*/1ocal /bin/vzttft 100 RECV 0 53k 36k
4 285 //1/*/local/bin/vztspyv 100 RECV 0 16k 24k
3 297 //1/*/local/bin/vzttft 100 RECV 0 53k 36k
3 299 //1/*/local/bin/vzttft 100 RECV 0 53k 36k
5 301 //1/*/1ocal/bin/mint 100 RECV 0 45k 36k
6 306 //1/*/bin/ hwchecker 100 RECV 0 61k 36k
0 310 //1/bin/tinit 100 WAIT -1 16k 28k

MAINTENANCE
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2.1 Intervention enlocal sur le TGD

Les interventions listées suivantes dérivent de la table des dysfonctionnement a
consulter a partir de la page 63.

Le matériel de réserve comprend divers cartes et matériels qui garantissent une
efficacité dans les premiéres interventions de maintenance.

ATTENTION:

Avant d’effectuer toute intervention sur le TGD il est nécessaire que le
personnel d’intervention ait assimilé les instructions du chapitre

MANUEL DE MAINTENANCE

MAINTENANCE

Ver. 0.0 gu-04
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SECURITE ala page24.

Se rappeler que dans le cas d’une recherche de panne “hors tension”
infructueuse nécessitant unerecherche” soustension”, cettederniere implique
la mise en place de toutes les mesures de protection adaptées et selon les
instructionsregues.

Enfind’intervention il est nécessairederemettreen état touteslesprotections
éventuellement déplacées.

Nota:

A la fin de chague intervention de remplacement ou de quelques modifications qui
aterent la configuration initiale du TGD, il est nécessaire de suivre les ingtructions
du chapitre “Apres chague remplacement” a la page 56 et “Configuration/
programmation du TGD” en page 57

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

2.1.1 Avant chaqueintervention

Pour accéder en toute sécurité aux composants éectriques il est nécessaire de
procéder comme suit:

1 Pour déposer alamain I’ habillage protégeant la réglette principale de
1distribution (‘aucun outil N’ est nécessaire) :

Glisser les doigts sous le champ de la plaque d’ habillage a déposer, soulever
pour déboiter les ergots situés en position basse, tirer |égérement vers soi pour
libérer la plague et lalaisser descendre pour déboiter |es ergots du haut.

e L ¥ . - iy
2 Défaire alamain lavis de fixation de la protection en poly carbonate

MAINTENANCE
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A

4 Couper I'dimentation dlectrique al’intérieur du TGD

Pour éviter tout risque de remise sous tension accidentelle qui pourrait
5occasionner un accident du personnel ou endommager le tableau, apposer a
proximité du sectionneur un panneau portant la mention: .“ATTENTION: REMISE
SOUS TENSION INTERDITE MAINTENANCE EN COURS  RESTER
ELOIGNE".

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

Les opérations peuvent débuter (selon les indications des paragraphes suivants)
et doivent toujours étre conduites avec le maximum de sécurité.

Les opérations de maintenance terminées, pour revenir aux conditions initiaes,
procéder en sens inverse jusgu’'a remise a I'éat initid de tous les dispositifs de
securité déshabilités..

Se souvenir que dans des cas de remplacement ou d’ adjonction de composants il est
nécessaire de procéder a une nouvelle configuration du TGD (page 57)

A lafin de chague remplacement suivre les indications du paragraphe “Aprés chague
remplacement” en page. Erreur ! Signet non défini.6

MAINTENANCE
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2.1.2 Intervention sur I"horloge Info en page 7

1suivrelaeinstructions 1-5 du paragrapheAvant chaque intervention page
33.

2 Pour ouvrir les deux portes qui se recouvrent en leur milieu, il est nécessaire de

tourner la manette située au dessus du bornier principal.

3 Ouvrir la porte.

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

4Pour accéder aux composants éectrique (le tube d éclairage par exemple) de
I’horloge, il est nécessaire d’ intervenir sur la clé située al’ arriere de I horloge

Pour démonter I’ horloge dévisser les deux pattes de fixation (comme indiqué sur la
photo) et lesvis arrieres.

A

5 Concernant les instructions de maintenance de I’horloge, se référer aux
instructions constructeur.
6 Remettre en place toutes les protections éventuellement déplacées.

MAINTENANCE



2.1.3 Interventionsur leTIC
1 Suivre les ingtructions 1-3 du paragraphe précédent.

2 Desserrer les deux vis de fixation.

TGD

Info en page 7

MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

Tourner Iégérement le tableau vers I’extérieur jusqu’a ce que la vis n'ait pas
encore rejoint |’ extrémité de larainure.

Nota: cette opération est nécessaire pour ne pas interférer avec I’ horloge installée a
cotédu TIC

4 Défaire les vis de fixation disposées sur le profilé d” auminium du tableau

MAINTENANCE
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5 2.1.4 Intervention sur lebornier principal

Glisser I afficheur

6 Concernant les opérations de maintenance du TIC, se référer aux instructions 1 Suivre les instructions 1-5 du paragraphe Avant chague intervention en
constructeur. page 33

7 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.

2 Démonter alamain I habillage de protection (aucun outil n’est nécessaire)

MAINTENANCE
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a Vérification fonctionnelle des relais solides Info en page 11

3Défairealamain lavis de fixation de la protection en poly carbonate Suivre les instructions 1-4 du paragraphe Intervention sur le bornier principal
en page 37 al’ exclusion dela misehorstension du TGD

ATTENTION

L etableau devant rester soustension, cettephasedoit étreréaliséeen prenant
d’extr émes précautions et en mettant en ceuvretousles moyensde protection
adaptés selon lesinstructions regues

Vérifier au voltmétre, une fois que le tableau est en régime, la présence d’ une

tension de 5V, entre les points 3 et 4 du relais. L' absence detenson 5 V entre les

points 3 et 4 peut signifier que le PC LED est défectueux ou que le logiciel n'a pas
habilité le PC LED a activer les sorties digitale.

g, c - o = : iy '._‘J\ e W

S le 5V arive entre les points 3 et 4 mais que les dimentations des led ne
fonctionnent pas, le relais solide est défectueux, il est nécessaire de le remplacer
(paragraphe suivant).

MAINTENANCE

5Procéder al’intervention nécessaire selon une des procédures décrites dans les
paragraphes ci-apres.
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b Remplacement d’un relais solide c Vérification de I’alimentation secteur du tableau
Suivre les instructions 1-4 du paragraphe Intervention sur le bornier principal Suivre les instructions 1-4 du paragraphe Intervention sur le bornier principa
a page 37 a page 37 al’exclusion dela mise horstension du TGD.
2 Démonter et remplacer le relais solide. ATTENTION
Letableau devant rester soustension, cettephasedoit étreréaliseeen prenant

d’extr émes précautions et en mettant en ceuvretouslesmoyensde protection
adaptés selon lesinstructions regues

Si le tableau n'est pas aimenté, vérifier avec un testeur la présence secteur en
entrée et sortie de linterrupteur. S nécessaire remplacer | interrupteur
(paragraphe suivant)..

3 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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d Remplacement de I’interrupteur

Suivre lesinstructions 1-4 du paragraphe Intervention sur le bornier principal
en page 37

2 Démonter et remplacer |’ interrupteur.

3 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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e Vérification et remplacement Interrupteur accouplé au
“différentiel”

Info en page 10

1 Suivre les instructions 14 du paragraphe Intervention sur le bornier
principal (page 37).

2 Remplacer le protection s le voyant de signalisation est rouge.

3 Remettre en place toutes les protections éventuel lement déposees.
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2.1.5 Intervention sur le tableau principal TGD

1 Suivrelesinstructions 1 -5 du paragraphe Avant chaque intervention en
page 33.

2 Démonter la protection devant les matrices de LED sur lesqueles vous
intervenez.

paragraphes ci-apres.
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a Vérification des matrices de LED

Info en page 12

Généralement quand un groupe de matrices ne fonctionne pas, la premiére matrice
apres la derniére matrice fonctionnant est défectueuse.

1 Suivre lesingtruction 1-2 du paragraphe précédent.

Veérifier la connexion des cébles sur la matrice défectueuse. 1l est possible de

connecter une matrice qui fonctionne a I'emplacement suivant la matrice

défectueuse et s assurer que les cartes suivantes fonctionnent. Dans ce cas remplacer
la matrice défectueuse (paragraphe suivant).

MAINTENANCE
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b Remplacement d’une ou plusieurs matrices

Suivre les instructions 2 du paragraphe Intervention sur le tableau | Remplacer la carte et |a reconnecter.
principal en page4l

Nota:

2 L’ encoche de guidage doit se trouver en bas et les écritures vers le haut.
Soulever lamatrice et I extraire

EL
8

3 Déconnecter les cables de connexion.

MAINTENANCE
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(o} Remplacement d’un écran TFT

Info en page 12

Suivre lesinstructions 1-5 du paragraphe Avant chaque intervention en
page 33

2 Déposer la protection au droit du TFT aremplacer.

a

3 Déposer la matrice qui s trouve a coté du TFT pour faciliter les opérations et
défaire les vis de fixation au moyen d une clé hexagonale.
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| Déplacer les vis et déconnecter les cables réseau et alimentation.

5 Remplacer le TFT et le remonter en suivant la procédure inverse

5 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.

Remettre le TGD sous tension (apres s'étre assuré qu’il n’y a aucun risque
pour les personnes).

Normaement le TFT de réserve est configuré “LIGNE 1”. Si le TFT a
7remp|acé n'est pas en ligne 1 il est nécessaire de procéder a sa reconfiguration
“logicidl”. Deux méthodes sont proposées.
8 Se connecter sur le port RM5 du TFT avec un céble UTP catégorie 5 de type
acroisé avec un PC (de maintenance) sur lequel est chargé le logicidl.

Etablir la connexion en réseau, accéder au menu principal (page 57) et
gaprocéder comme décrit au paragraphe. “Configuration CPU” en page 61
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Déconnecter le céble réseau du TFT 1 (ou de celui qui présente la méme
8 adresse)

9b Connecter le céble ethernet du nouveau TFT.
se connecter a la prise de maintenance ethernet (page 10) avec un PC sur
10 lequel a été ingdlé le browser pour la maintenannce TGD

Etablir la connexion en réseau, accéder au menu (page 57) et procéder
11bcomme décrit au para. “Configuration CPU” en page 61

Terminer la reconfiguration de I’ adresse IP, reconnecter e cable ethernet
12 bdu TFT1 (ou de celui qui éait précédemment en conflit avec celui de
réserve

En fin d opération, remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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d Remplacement du TFT par deux matrices de LED

1 Suivre les ingtructionsl-4 du paragraphe précédent (Remplacement d'un écran
TFT).
2 Extraire du tableau les cébles dédiés ala matrice

—

3reti rer sur la matrice qui dans la configuration précédente éait en téte de ligne et
qui se trouvant maintenant en cours de ligne N’ a plus besoin de pontage.

MAINTENANCE



MANUEL DE MAINTENANCE Ver. 0.0 gu-04

TGD

Vérification et réglage du thermostat
Info en page 12

Suivre les instructions 12 du paragraphe Intervention sur le tableau
principal en page4l

e

2 Déplacer les matrices positionnées devant le thermostat. (instructions 12 du
paragraphe a page 41) (derriére 10 eme carte a LED delaligne 1-2

= CLhd

ey
&

i}

3 b Peiiaazs

3 Tourner la molette de réglage pour sassurer du fonctionnement correct du

tableau.

Procéder a la reconfiguration du TGD (chapitre

Configuration/ programmeation
du TGD a partir de lapage 5
part page 57) 4 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.

6 Remettre en place toutes |es protections éventuellement déposées.
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f Remplacement du thermostat

1 Suivrelesinstructions 1-2 du paragraphe précedent.

2 Procéder au remplacement du thermostat et le remonter selon la procédure
inverse de la procédure décrite précédemment.

3 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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g Vérification du fonctionnement du HUB

Suivre les instructions 12 du paragraphe Intervention sur le tableau
principal en page4l al’exclusion delamise horstension du TGD.

Vérifier que les connexions sont correctement inserées et en bon état et que les
LED de signdisation ne visuaisent aucune erreur.

= connexions

: :-_ ~ Infoenpage 12

Couper la tenson daimentation du HUB et remettre sous tenson. S, le
dysfonctionnement demeure, remplacer le HUB.

3 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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h Remplacement du HUB

2.1.6 Intervention sur leséquipementslogiquesdu TGD

Suivre les instructions 12 du/paragraphe Intervention sur le tableau o o _ _ i
principal en page41. Tous les équipements dediés au pilotage des cartes LED et aux TFT sont installés

Démonter la piece de fixation, déconnecter les cables et extraire le HUB. dens a partie inferieure du tebleau, bandeaw sous la partie d affichage actif

1 Suivrelesinstructions 1-5 du paragraphe Avant chaque interventionen
page 33

2Déposer I habillage de protection (aucun outil N’ est nécessaire)

3 Remplacer le HUB et remettre en place les connecteurs.
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3 Déposer la protection en poly carbonate

Procéder al’ une des interventions décrite dans les paragraphes ci-aprés selon la
nécessite.

En fin de maintenance, remettre en place la protection en poly carbonate en
prenant soin de bien I'insérer dans les guides (rainures haute et basse du tableau).
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a Vérification du module infrarouge (IR) /sense alimentations
et arrivée de la ligne V11

Info en page 13

Approcher une source lumineuse du détecteur et vérifier que la luminosité des

lignes d’ affichage a LED augmente. ( La réaction au niveau du tableau n’est pas
immédiate, attendre environ 1 mn.). S la luminosité du tableau reste inchangée, la
photo résistance est peut-étre défectueuse, il faut remplacer le module IR
(paragraphe suivant)

Si le probleme persiste il sera nécessaire de remplacer la carte de distribution
LED (page. 51).

Nota:

Une photo résistance connectée directement sur la carte de distribution LED équipe
le fond du tableau et mesurer la luminosité sur I'arriére du tableau ( utile lorsque le
tableau est installé en drapeau au centre d’ une salle). Pour vérifier s le module est
défectueux, Oter les deux vis de fixation de la photo résistance interne, |’ extraire et
I’éclairer. S la carte de distribution LED regoit le signal et modifie la luminosité des
LED, cda sgnifie que le module infrarouge (IR) est défectueux et doit étre
remplacé.

3 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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b Remplacement du module infrarouge
alimentation et arrivée de la ligne V11

(IR)/sense 3 Déconnecter les cébles et défaire les quatre vis de fixation

Nota: Le céble sur lequel aboutissent les signaux de bon fonctionnement des
alimentations des TFT et de la logique sont sur le connecteur 1, se reporter aux

Suivre lesinstructions 1-3 du paragrapne . schémas dans la documentation technique. En cas d'erreur au niveau de ce
connecteur, le programme, configuré pour ce tableau interprétera mal les signaux
regus.

Remonter les 4 vis de fixation.

Extraire le module du tableau en dévissant les deux boutons moletés situés a
I’ arriére du support de carte.

Connecteur 1

q Une fois la carte remplacée, remonter selon la procédure inverse
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Le pont P1 de larésistance de fin de ligne doit étre fermé sur la derniére carte de
la chaine V11 pour assurer laliaison multipoints:

= = |
ye—e [ :%
] | ! -Li i

siwydh

38

Nota: dans le cas de deux secteurs de TGD juxtaposés et d' une unique V11, se
reporter au schéma pour fermer la résistance de fin de ligne sur la derniere carte
V11.

6 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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c Vérification de la carte de distribution LED Info en page 12

1 Suivre les instructions 1-3 du paragraphe Intervention sur les
équipements logiques en page47 al’ exclusion delamisehorstension du TGD.

ATTENTION

L etableau devant rester soustension, cette phasedoit étrer éalisée en prenant
d’ extrémes précautions et en'mettant en cauvr etousles moyensde protection
adaptés selon les instructions.recues

Dans le cas ou la carte de distribution n’a pas hebilité le relais solide, avant de
remplacer la carte vérifier avec un testeur la présence du 5V.

Nota:

Dans le cas ou apres le remplacement de la carte de distribution LED le défaut
subsiste, remplacer la carte PC LED (page. 51)

3 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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d Remplacement de la carte de distribution LED

1 Suivre les instructions 1-2 du paragraphe “vérification module

infrarouge...” en page 48

2 Déconnecter les cébles et défaire les 4 vis de fixation (indiquées sur la photo par

des fléches) et remplacer la carte

3 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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e Remplacement carte du module PC maitre

Info en page 14

1 Suivrelesinstructions1-3 du paragraphelntervention sur les équipements
logi s page. 47.
2 Dévisser les deux vis de fixation avec une clé.

e L L L T T T T

-
BARERA SR

aaw

3
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I Oter le capot pour accéder aux deux cartes 6 Déposer la carte (PC maitre ou PC LED) en dévissant les vis de fixation

HHH
s -'I-.-.

)\
Retirer laDOM (HD de type solide- pour la carte PC maitre) ains que tous les :
autres connecteurs.
| e £ % 4 @ '|_
L LT & e - AN B
e sooo2s i~
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7 Vérifier les marquages suivants sur cartes JUKY 750E et PC LED du PAC50

8 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.

-
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f Veérification du fonctionnement des alimentatiofisa pag. 14

Suivrelesinstructions 1-3 du paragraphel nter vention sur | es équipements
logi s page. 47 (al’exclusion de la mise horstension du tableau).

ATTENTION

Letableau devant rester soustension, cette phasedoit étreréaliséeen prenant
d’ extr @émes pr écautions et en mettant en cauvretousles moyensde protection
adaptés selon lesinstructions regues

Vérifier la présence du 220 V en amont des aimentations (le ventilateur doit
tourner)

En I'absence de 220 V vérifier les cables d’aimentation et les miltiprises. S le
probleme persiste vérifier |’ éat des relais solides (page 38)
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g Remplacement d’alimentations

3 S le 220V est présent en amont (et le ventilateur tourne), vérifier le 12V en
sortie vers la carte IR. 1

Suivrelesinstructions1-3 du paragraphelntervention sur les équipements
logi s page. 47.

2 Oter la prise d' dimentation.

En cas contraire remplacer I’ aimentation.

Si le probléme persiste, il est possible que la carte de distribution LED n’ait pas
donnés les sorties digitales. Vérifier la carte (page 50).

5 Remettre en place toutes les protections éventuellement déposées.
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I Desserrer avec une clé atube les 2 vis de fixation

5 Remplacer I’ alimentation selon la procédure inverse.
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2.2 Apreschaqueremplacement

Vérifier avec latélécommande les fonctions suivantes (décrites en page 29):
4 Entrée en maintenance
Test de toutes les lignes (vérifier qu'aucune LED n’est défectueuse)
Sortie de maintenance

Cing 5 minutes aprés la mise sous tension du TGD se connecter via Ethernet
avec le programme Telnet (page 30) et véifier avec la commande suivante :

# solact vzthan state

gu’aucune ligne ne donne des éats d'adarme (se reporter a la documentation
specifique pour interpréter les différents états). Si tout fonctionne correctement pour

chaque ligne I’ &at contient les valeurs ‘111111’ [ NGINSERCSISRPSEEES)

Couvrir avec un bout d'isolant la fenétre de la photocdlule et vé&ifier que la

luminosité passe au minimum (visble sur le tableau ou par les commandes ci

dessus, ou en entrant en maintenance avec le boitier de télécommande [le niveau de
luminosité s affiche dans la liste des paramétres)).

7 Se connecter alaligne série V11 et lancer par le directory
/usr/SNCF/src/vzt le programme

#vztsmp —d /dev/serl
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(éventuellement changer serl par ser2 pour une utilisation de la seconde liaison série
du PC) et vérifier que le TGD répond; outre la réponse vidéo le bon fonctionnement
se déduit par la disparition sur le tableau de I’affichage du texte “APPAREIL
MOMENTANEMENT ...".

Arréter le programme avec Crtl-C et lancer
#TGDsm 8

ou 8 est e nombre de lignes du tableau.
Si toutes les lignes du tableau sont écrites le test est positif.
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2.3 Configuration/ programmation du TGD

2.3.1 A partir d’un PC sur réseau

a Menu principal

fers-@Ed AU A E-E #

|
Ce menu est le menu principal pour toutes les fonctions de Configuration et de
mai ntenance.

Pour accéder a ce menu, configurer de la fagon suivante le protocole de réseau
TCP/IP sur lamachine qui va servir a lancer le browser :

IP; 172.26.XXX.yyy
NETMASK: 255.255.0.0
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2 A ce point le browser se lance; composer |’ adresse
172.26.57.254
pour établir la connexion;
3 s tout est correct (y compris le cablage de réseau) la fenétre suivante apparait .

NOTA: Les adresses | P sont les suivantes
MASTER = 172.26.57.254
TFT Lignes 1 et 2 = 172.26.57.253

TFT lignes 3 et 4 = 172.26.57.252 €tc.

Cet écran présente les paramétres de gestion; Pour ce qui concerne la date et I’ heure
du TGD, il n'est pas obligatoire d'introduire la totalité des parametre ( I"heure seule
par exemple) Pour les paramétres non modifiés, les précédents demeureront valides.
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b Parametres d’exploitation Cc Numeration lighes

r=rPHAANI DrAIE-HE _ er= DA AW DS _

--- Paramétres d’exploitation - - Numérotation lignes ---

m‘"""‘ﬁ:" N"I-nhlq-bhhnl:.l
Viesse {1200, 24D, 8580, 08 || 3600 = Diumers bngiqus i b g 22 2
Frommcs th smdbel TFY : 7 Pixmwrs lagiyee de b B 3: 5
Cunthen alarmas s TIT : B Plaurnza bngigun der b By 4: [
Premhre e eollnms s TED (60 wu §80 1[50 = Prannen bngimen de b By 5:
Hawlios s Hges ployciyques du TEBgE20) 1 [ Piumraa bngiqee do b e i o
mu-h.'l\fﬂﬂl".ln.ﬂ:llpl-.i-:m Plamnzy bngiqee én b B 7: [
W TER (0T [ Rt Fursars bngioyen da b By 8: 0
"""“F"'““'l-._ Poled & pazma ;
Canllimal ke ciomass I CarAmeet e okormees
Mo cncond WD i
Cet écran présente les paramétres de gestion; Pour ce qui concerne la date et I’ heure Cet écran donne les vaeurs logiques des lignes du TGD; sauf dispostions
du TGD, il n'est pas obligatoire d'introduire la totalité des parametre ( I"heure seule particulieres, la valeur logique correspond au numero de la ligne physique.

par exemple) Pour les paramétres non modifiés, les précédents demeureront valides.
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Ce menu permet de configurer les données relatives a I'auto diagnostique du
systeme.

TGD MANUEL DE MAINTENANCE Ver
Parametres des alarmes e Parametres de I’'intensité lumineuse
a Be - Bl B W EAC EEEE o DE A e S
— Paramétres des alarmes -— - - Paramétres de l'intensité lumineuse —
- [—] [ — ] Puzc Varicl-100
Temgarizatiande camrile da cyzlage (30120 seci : 510 T ' &
Tempesirasdan de durse e mrwwage (15 wech |1 - B o
Seall de Melenshement bes sdens spodpeen (1511 riseva 11 41 [r
Temperieation 8 dtclerhemen de parss (150280 sec) | 20 M!l.‘lﬁ 110 ||r|l
Temparisation & malwicosses (00900 secht 50 et e - |
Mt dn parm : |
Commer s domees |
| Confrrnes bes donnaee | Wews puppd

Ce menu donne la possibilité de consulter e modifier les niveaux de luminosité et la
couleur en fonction de la luminosité ambiante. La valeur de la luminosité ambiante
lue par la photo cellule s éablit dans une plage comprise entre 0 et 255 . Cette plage
est découpée en 4 niveaux réglables; dans I'exemple ci-dessus, le premier niveau
dlant de 0 a 10, le second de 11 & 20, le troiséme de 21 a 30 et le dernier de 31 a

.0.0 gu-04

255. Pour chaque niveau on associe un pourcentage de Rouge et de Vert a fin

d obtenir le ton de jaune souhaité.

Pour les tableaux a Leds Jaunes monochromes haute luminosité, chague pixe est

composé par 2 leds monochromes jaunes, pilotées respectivement par le canal Rouge

et le cana Vert. Pour garantir une puissance identique sur chacune des 2 leds le

pourcentage de Rouge et de Vert doit étre identique
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e - e G BT SR R

-— Paramdétres d'usine -—

thmn:l

[ Convez les doandas

Macu concgsl

Menu réservé aux techniciens de la Solari di Udine Sp.A.

TGD
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g Maintenance

Voire page 26

h Fichier Mesages Archivage

Voire page. 28

i Téléchargement logos

[ Browse |
Upload |

Ce menu charge les logos a visualiser sur les TFT.

J Relancement TGD

Confirmez Relancement TGD

Continuez

Menu principal

A partir de ce menu il est possible de reseter le TGD. Cliquer “Continuez” pour
confirmer la commande et attendre que le processus soit terminé pour cliquer sur
“Menu principa” et accéder au menu suivant.
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k Configuration CPU

Nom de la machine :|M TER 'I
MASTER B
LIGMET
| Confirrmez les donneg|| |GHES
LIGMER
LIGME?
Menu principa|L/GNE]
LIGMETT
LIGNE1Z —
LIGMETR
LIGMET?
LIGHNETS =

Cette fonction permet de modifier I’adresse du CPU dans le tableau TGD. Cette
opération peut-étre utile dans le cas de remplacement d'un CPU, I’ utilisation du
CPU de réserve.

Dans le cas de remplacement d’'un TFT (qui ne soit pas le TFT1, qui n"implique
aucune reconfiguration s on utilise le TFT de réserve d'origine), sdectionner le
numéro de la ligne correspondante en tenant compte qu'au TFT2 correspond la
LIGNE 3, au TFT 31aLIGNES, au TFT4 laLIGNE 7 et ains de suite.
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2.3.2 Configuration par latélécommande

Pour changer les paramétres de premier niveau (adresse et vitesse) il est d’abord
nécessaire d'effectuer un test (page 29) et ensuite d’accéder au menu des

paramétres par le code

A ce niveau on visudise les paramétres sous la forme suivante
ADRESSE=1, VITESSE=9600

Et le parametre courant est ADRESSE.

pour modifier I' “ADRESSE” utiliser les fléches (?et ?) jusgu’ al’ obtention de la
vaeur voulue (de 0 463).

Pour changer de paramétre et passer au parametre VITESSE, utiliser la fleche
droite. Maintenant nous sommes sur le paramétre VITESSE que I’on peut
modifier avec les fléche (?et ?) en changeant les valeurs (de 1200 a 9600). Au fur et
a mesure que |’on change les valeurs, celles-ci s afichent sur le TGD, et I’ on pourra
avoir par exemple

ADRESSE=2, VITESSE=4800

Quand les vaeurs voulues sont atteintes, émettre le code de confirmation
(touche ON/OFF) afin que les valeurs soient sauvegardées dans le fichier de
configuration du TGD.

5Avant de quitter la maintenance il convient de sortir de la configuration

paramétres avec le code ; qQui permet de voir immédiatement les
nouveaux parametres s affichant sous laforme

ADR=2, VIT=4800, NOL=8, LUM=3, VER=1.0, LIGNE 01

Attention: les paramétre visualisés ont été sauvegardés mais ne seront actifs qu’ apres
une relance (I’ éeindre et le remettre sous tension) du TGD.
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2.4 Dépose et démantelement

Lors de la dépose du TGD et/ ou de ses accessoires, il faut tenir compte que son
stockage ou sa mise au rebus de maniére inadéquate peuvent avoir des conséquences
sur " environnement.

Tous les composants doivent étre écoul és dans le respect des normes en vigueur.

Pour ce qui concerne le démantélement des composants tertiaires, se référer aux
ingtructions jointes a ceux-ci.

Procéder de la facon suivante :
1 Effectuer un nettoyage complet du TDG.

2 Démonter tous les composants et accessoires.

Trier et confier les différents matériels électriques recyclables aux sociétés
habilitées a les récupérer et les écouler.

Démanteler les structures restantes et les déposer dans les centres de
récupération dédiés.

MANUEL DE MAINTENANCE
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3 DYSFONCTIONNEMENTS

DEFAUT
(SCENARIO)

On ne peut plus réarmer
I”interrupteur

Ventilateur de
I’ dimentation arrété

Chute de tenson a

I'improviste

NOTE/ MESSAGE VISUALISE SUR LE

DISPOSITIF DE CONTROLE

(télécommande, dela centrale, du pc connecté

via Ethernet) *

MANUEL DE MAINTENANCE

CAUSE POSSIBLE

Court circuit.

Le thermostat a dépasser le seuil maximum des 60° et
commandé la sécurité jusgu'a ce que la température
redescende.

Anomalie de la protection
Anomalie du thermogtat
Anomdie de I’ interrupteur

Anomadlie d dimentation

Au moment de la réapparition secteur, le systéme, se reset
et recharge automatiquement le logiciel contenu dans I’ HD
(une fois chargé tous les programmes relaifs au bon
fonctionnement du tableau) et reste en attente de recevoir
les données de la centrae. Sil narive plus a
communiquer avec le PC (Ex. Absence de logiciel qui ne
se relance pas), les causes peuvent étre de deux types: le
disque solide et HS ou le module IR

Ver. 0.0 gu-04

SOLUTION PRECONNISEE

Déterminer la cause du court
circuit et remettre en état

Attendre que la température
redescende.

Vérifier la protection (page 40)
Vérifier e thermostat (page 45)
Veérifier I'interrupteur (page 40)

Remplacer I’ dimentation

Remplacer la carte PC maitre
(page 51)

Remplacer le module infrarouge
(page 48)
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NOTE/ MESSAGE VISUALISE SUR LE

DEFAUT
(SCENARIO)

Le tableau ne fonctionne
pas compléement, la
centrde n'arrive plus a se
connecter, I’ accés en réseau
Ethernet n’ est plus possible

Il est impossible d' effectuer
la maintenance avec le
boitier de té écommande

TGD

DISPOSITIF DE CONTROLE

(télécommande, dela centrale, du pc connecté

via Ethernet) *

“0" sur toutes les dimentations

ERREUR D’ AUTODIAGNOSTIQUE DESLED
y a des ereurs sur le shift register
(précédemment tout éait ok) on notera une

) condition d’ erreur sur les lignes intéressées; Si le

sl

sont effacées.

de récupération de la
panne est dépassé (défaut 200 secondes) le
processus vzirx est appelé pour mémoriser le
début de panne sur les lignes. A partir de ce
moment la condition de panne ne peut ére
resetée que par une opération de maintenance
(par la télécommande ou par le réseau Ethernet).

MANUEL DE MAINTENANCE

CAUSE POSSIBLE

Anomadie du module IR

Anomalie du module PC maitre

Anomalie du sectionneur principal

Batterie de la télécommande déchargée

Anomadie du module IR

Anomadie d dimentation

Anomalie au niveau du rdais solide

Le module infrarouge envoi a la centrale un signad de
défaut des dimentations quand celesci en rédité
fonctionne. Dans ce cas, le module n'arive pas a
communiquer avec laligne V11 (laligne 485).

Il est possible que le sgna d habilitation provenant de la
carte PC LED n’arrive pas.

Anomadlie de la carte de distribution LED

Ver. 0.0 gu-04

SOLUTION PRECONNISEE

Remplacer le module infrarouge
(page. 48)

Remplacer le module PC maitre
(page 51)

Vérifier la  présence d
alimentation sur I" entrée du tableau
(page. 39)

Remplacer la batterie de la
télécommande

Remplacer le module infrarouge
(page 48)

Véifier que les dimentations
fonctionnent (page. 53).

Véifier lerelais solide (page. 38)

Remplacer le module infrarouge
(page. 48)

Remplacer la carte PC LED (page
51)

Véifier la cate de distribution
LED (page. 50)

DYSFONCTIONNEMENTS



DEFAUT
(SCENARIO)

Une (double) ligne de LED
est complétement éteinte

Un secteur de ligne ne
fonctionne pas

Il est impossible de réguler
la luminosité des lignes
LED.

Il nest plus possible de
communiquer avec un ou
pluseurs équipements en
réseau (TFT ou module PC
maitre)

Impossble de piloter et
controler un TFT

Ecran du TFT toujours au
noir

Aprés le remplacement
d'un TFT, celui ne s affiche
pas correctement mais
présente une mire

Aucune des méhodes ne
permet de réparer le TGD

TGD

NOTE/ MESSAGE VISUALISE SUR LE

DISPOSITIF DE CONTROLE

(télécommande, dela centrale, du pc connecté

via Ethernet) *

MANUEL DE MAINTENANCE

CAUSE POSSIBLE

Anomdlie de I’ dimentation correspondante

Céble de la carte de distribution LED mal insérée
Une ou plusieurs matrices LED défectueuses
Batterie de la télécommande déchargée

Anomalie du module IR

Anomdie du HUB

Carte CPU du TFT Hors service

Tubes de rétro éclairage Hors service

Probablement du a un conflit entre deux TFT qui ont la
méme adresse |P

Anomalie dans e bornier de répartition

Ver. 0.0 gu-04

SOLUTION PRECONNISEE
Véifier que I’adimentation
fonctionne (page 53).

Controler I'insartion du cable ou le
remplacer

Remplacer la matrice défectueuse
(page 41)

Remplacer la batterie de la
télécommande

Véifier le module infrarouge
(page 48)

Véifier le HUB (page 46)

Remplacer le TFT ( Page 45)
Remplacer le TFT ( Page 45)

Procéder ala configuration du TFT
( paragraphe Configuration CPU

page 63)

Dans ce cas contacter |’ assistance
delasolari di udine Sp.A.
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TGD

(*):Cette liste décrit les messages envoyés par le TGD au systeme central en fonction
des alarmes rencontrées. Tous les messages ont une configuration rigoureusement
identique a celle décrite soit : un code darme + un numéro de lignes ( 2 caracteres) +
pour les codes ( 601-602-603) un état du dispositif + une description en claire du
typed darme

Cas Particulier (codes 601,602,603) :

pour ces codes le champ rapport de forme suivante H11HTLLUM=X, TEM=YYY ou

1111 = état des différents composants hardware (1= en service, O= hors service), en
particulier les états rapportés sont :

- Alimentations TFT

- Tubes rétro- éclairage TFT

- Connexion au réseau Ethernet TFT
- Alimentations de Puissance LED

- Alimentations Logique LED

- Continuité des matrices LED

LUM = Niveau de luminosité courant

TTT = température relevée par lasonde al’intérieur du TGD

Exemple de message complet:

MANUEL DE MAINTENANCE
60102-11111O,LUM=2 TEM=+29-DEBUT DE PANNE
Qui rapporte la Situation suivante:
Ligne concernée: 02
Alimentation TFT: | (OK)
Tube rétro- éclairage TFT: | (OK)
Connexion Réseau Ethernet TFT: | (OK)
Alimentation de Puissance LED: | (OK)
Alimentation Logique LED: | (OK)
Continuité des matrices LED: O (en erreur)

Niveau de Luminosité 2

Température: +29

Ver. 0.0 gu-04
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